Ein schneller Verladeprozess bei
gleichzeitig flexibler Gebinde-
auswahl ist ein wichtiger Faktor
im betneblichen Logistikma-
nagement. Die Anlage fir Pro-
duktumschlag der R+B Technik
kombiniert diese beiden Anfor-
derungen. Produktberiihrte Teile
sind in Edelstahl ausgefiihrt und
eine ex-geschitzte Ausfiihrung
fir explosionsgefahrdete Pro-

dukte ist moglich. Die Verla-
destation besteht aus drei Teil-
komponenten: Produktaufgabe,
Forderung und Befillung ver-
schiedener Gebindeformen baw.
Silofahrzeuge. Die Produktauf-
gabe erfolgt iiber eine Big Bag-
Entleerstation und eine Sackent-
leeranlage, in der Sacke durch
Kreismesser aufgeschnitten und
in einer rotierenden Trommel 2u

99 ,9% entieert werden. Celeerte
Sdcke werden in einen Fall-
schachttransportiet und in
einem Folienschlauch oder einer
hydraulische Presse entsorgt
Das Produkt wird mittels Rohr-
kettenforderer mit einer Forder-
leistung von bis zu 36m3/h
den Verladepunkten, Silofahr-
zeugen oder FIBCs transportiert.
Der FIBC-Verladepunkt wird gra-

vimetrisch von einer, auch eich-
fahig ausfihrbaren Bodenwaa-
ge Gberwacht In Verbindung
mit dem frequenzgeregelten
Fordersystem ist eine exakte Do-
sierung des Schittgutes mog-
lich. Der Verladebalg zur Silo-
fahrzeugbefillung ist mit einer
aufblasbaren Manschette zum
Abdichten des Domdeckels aus-
gestattet und erlaubt eine stau-
barme  Silofahrzeugbefillung.
Diese Umschlagtechnik ermég-
licht es mit zwei Personen, die
die Sacke manuell von der Palet-
te entstapein, in etwa 1,5 bis
zwei Stunden ein Silofahrzeug
zu befillen. Alle Antriebe und
Sensoren werden vollautoma-
tisch angesteuert bzw. abge-
fragt, sodass sich die Anlage mit
zwei Personen bedienen lasst
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